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Cuprins — sistemele de tamplarie de aluminiu
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Ferestre Schiico AWS 60-90

Informatii generale * General

Unitate de impachetare

g Packing unit
Indicatie imporanta
A Important note

Elemente de baza ¢ Basics

Ls| Deschidere inspre stanga
E Opening direction to the left

rs| Deschidere inspre dreapta
E Opening direction to the right

L Vedere din interior

o [\ View from inside
®

S Vedere din exterior

/>[ View from outside

<

Profile ¢ Profile

Profil inversor lat
Wide meeting stile
[ ]

Y Profil inversor ingust
T Narrow meeting stile
l.

)]

Profil intreg (ferestre)
ﬂ_‘ Complete profile (windows)

K

Feronerie * Fittings

Numar reper
@ Part numbers

r= Feronerie de baza

Reguli de baza
@ (a se vedea lista de abrevieri)
12 Basic rules note

(see abbreviations index)

oX Cantitate necesara
0% | Number required
o

BASIC[D Securitate de baza

ﬁ Basic security

rRcInm | Clasa rezistenta efractie 1
ﬁ Security class 1

rc 2 | Clasa rezistenta efractie 2
ﬁ Security class 2

rc 3 | Clasa rezistenta efractie 3
ﬁ Security class 3

Adancime profil

AN
x :E|[ Basic depth
< 0L,
= Profil interior (ferestre)
I Inside profile (windows)
JOL,
il Profil exterior (ferestre),
I Outside profile (windows)
~ J0L

0P Cremon de falt (mm)
é dil Cavity fitted gearbox (mm)
|

X/ Cantitatea de accesorii suplimentare

Descriere pictograme ¢ Icon overview

=z

ol

|

Vezi pagina
See page

Informatii de prelucrare
Fabrication information

Latime deschidere,
unghi de deschidere
Opening width, opening angle

Greutate maxima cerceva
Max. vent weight

Grupa profil cercevea
Profile group — vent profiles

Profil de cercevea
Vent profile

Bagheta de vitrare
Glazing bead

Fereatra batanta, tip 2, inchidere
suplimentara verticala
Side-hung window, type 2,
additional vertical locking

Fereatra batanta, tip 3, inchidere

3
o Basic fitting IE necesare suplimentaré orizontala
LA Number of additional fittings required Side-hung window, type 3,
additional horizontal locking
= Pie§9 indivlidluale de feronerie 1| Fereastra batanta, tip 1, feronerie 2| Fereatra batanta, tip 4, inchidere
[ | Individual fitting components |§| debaza _ suplimentaré orizontald si verticald
r Side-hung window, type 1, basic Side-hung window, type 4,
fitting additional vertical and horizontal
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Ferestre Schiico AWS 60-90

Scule, unelte ajutatoare, utilaje * Tools, accessories, machines

Burghiu
Drill bit

Tarod
Screw tap

Freza
Routing tool

Alezor
Countersink

Sablon
Drilling jig

Pistol pneumatic pentru
bolturi
Pneumatic nail gun

Stanta pneumatica
Press tool

Stantd compacta
Combination press

Stantd manuala
Hand press

Suruburi « Screw

E@

Surub cu cap ingropat (cap cruce)
Countersunk screw (cross-head)

w

w

N
=

© = 0| o

o

W T

<A
o

Ciocan cu dorn
Hammer with steel drift

Rola inserare garnitura
Gasket roller

Surubelnita cap cruce
Screwdriver (cross-head)

Surubelnita cap drept
Screwdriver (flat-head)

Surubelnita cap Torx
Screwdriver (star-head)

Surubelnita cap hexagonal
(imbus)
Screwdriver (hex-head)

Ciocan
Hammer

Scula de debavurare
Deburring tool

Stanzmesser
Crimping knives

Surub cu cap semiingropat (cap Torx)
Oval head countersunk screw
(star-head)

Descriere pictograme « Icon overview

N\

E@

Cutter
Cultter

Foarfeca pentru garnituri
Gasket shears

Spray
Spray

Adeziv
Adhesive

Adeziv bicomponent
2-component adhesive, metal adhesive

Adeziv cu tava si rola
Adhesive with tray and roller

Material de etansare
Sealant

Utilaj pentru lipire la colt
Mitre sealing machine

Surub cu cap ingropat (cap Torx)
Countersunk screw with star-head

@ Surub cu cap bombat (cap Torx) Oval Stift filetat Surub cu cap cilindric si locas Torx
g head screw (star-head) Z Grub screw E Cylinder head machine bolt (star-head)
J
® Surub cu cap semiingropat (cap cruce)
Oval head countersunk screw
(cross-head)
Editie 02-2018 L) Schiico AWS  7-40
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Ferestre Schiico AWS 60-90

Activitati « Activities

Aliniati suprafetele
Align surfaces

Injectati pana cand adezivul iese prin
gauri
Inject until adhesive appears in the holes

Injectati pana cand materialul de
etansare iese prin gauri

Inject until sealing compound appears in
the holes

Curatare si degresare
Clean and degrease

Accesorii * Accessories

=

ﬁ&:

NS

Coltar sertizabil Corner cleat
(crimped)

Coltar cu imbinare cu bolturi
Corner cleat (nailed)

Coltar cu imbinare cu bolturi sau
prin sertizare
Corner cleat (nailed or crimped)

Piesa pentru imbinare in T cu
bolturi
T-cleat (nailed)

Piesa de etansare la imbinarea
n colt
Corner chevron

Nm| Slabiti
Loosen

Reglati in sus
Adjust upwards

Reglati in jos
Adjust downwards

Reglati la dreapta
Adjust to the right

Reglati la stanga
Adjust to the left

Garnitura de vitrare exterioara
Glazing rebate gasket

Garnitura de vitrare interioara
Glazing gasket

Coltar de garnitura
Gasket corner

Garnitura mediana
Centre gasket

Garnitura de bataie
Rebate gasket

Descriere pictograme ¢ Icon overview
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Apésati
Press

Apasati/punctual
Press/point

Aplicati
Paint on

Indepartati
Remove

Bolt din aluminiu
Aluminium nail

Piesa de etansare la
imbinareain T
Joint seal

Grosime geam
Glass thickness
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Debitarea profilelor

Formule de calcul

1. Fereastra oscilo - batanta

~———65-90———

|| 4‘> 31 Ht

——

Le=Lt-2X+10 mm
Hc=Ht-2X+10 mm

Legenda:
Lt = Latimea totala a tamplariei in mm
Lc = Latimea totala a cercevelei in mm
Ht = Tnaltimea totala a tampl&riei in mm
Hc = Inaltimea totala a cercevelei in mm
X = Latimea interioara a profilului de rama ih mm

Editie 02-2018 fet Schiico AWS  9-40
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Formule de calcul

2. Fereastra oscilo - batanta cu o parte laterala fixa

I m— 1 IS
N

L2=Lt-L1
Lg=L2-X-(Y/2)
Le=Lg+10 mm
Hc=Ht-2X+10 mm

,:.{::j—GS-QO
Legenda:
Lt = Latimea totala a tdmplariei in mm
Lc = Latimea totala a cercevelei in mm
Lg = Latimea totala a golului in mm
Ht = Inaltimea totala a tamplariei in mm
Hc = Inaltimea totala a cercevelei in mm
X = Latimea interioara a profilului de rama in mm
Y = Latimea interioara a profilului de toc Th mm
10-40 Schico AWS /\LUK&NIGSTAHL Editie 02-2018
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Formule de calcul

3. Fereastra in doua canaturi oscilo - batant / batant

r
5 T

Situatia 1 (L1=L2)

Lg=Lt-2X
Lc1=Lc2=(Lg+10mm-7mm)/2

Situatia 2 (L1<L2)

Lg=Lt-2X
Lc1=(Lg+10mm-7mm)-Lc2*

*Coté stabilita initial

1

|
1
1
&
8

Legenda:
Lt = Latimea totala a tdmplariei in mm
Lc = Latimea totala a cercevelei in mm
Lg = Latimea totala a golului in mm
Ht = In&ltimea totala a tamplé&riei in mm
Hc = Inaltimea totala a cercevelei in mm
X = Latimea interioara a profilului de rama in mm
Y = Latimea interioara a profilului de toc in mm
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Prelucrari specifice

Prelucrari pentru toc la ferestrele oscilo - batante :

N
AN
AN
<800
/ /\ >800
e
e i e
@(\J:\. (:J/\@ -
<650 | <650

Gaurile de drenare in toc se prelucreaza astfel:

a. La ferestrele cu o latime a golului vizibil, mai mica sau egala cu 800mm sunt necesare doua
gauri de drenare (det.a).

b. La ferestrele cu o o latime a golului vizibil, mai mare decat 800mm sunt obligatorii mai multe
gauri de drenare, astfel incat distanta dintre axele lor sa fie mai mica sau egala cu 650mm.

det.a

Distanta la care se prelucreaza gaurile laterale de drenare, este de 75mm de la marginea aripii
exterioare a tocului (det.a).

Pe partea interioara a tocului, se executa o gaura cu diametrul de 5mm deasupra coltarului
camerei exterioare (det.d).

Detalierea prelucrarilor:

o ||l o8

&
5 282016 280721 |{5:280621 -
| = 282870 280618 S
34 283990
Stanta combinata Stanta pneumatica Stantd de mana
12-40 Schiico AWS /\I—UK&NIGSTAHL Editie 02-2018
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Prelucrarea tocului ferestrelor in doua canaturi cu dubla deschidere :

Ferestre Schiico AWS 60-90

47N

[
AN
| ~
@(\:\ e L

e / AN

A

[

In afara gaurilor de drenare laterale, in toc, se prelucreaza suplimentar inca doua gauri de drenare
stanga / dreapta fata de axa profilului inversor, la o distanta de 75mm, fiecare.

Distanta la care se prelucreaza gaurile laterale de drenare, este de 75mm de la marginea aripii
exterioare a tocului (det.a).

Pe partea interioara a tocului, se executa o gaura cu diametrul de 5mm deasupra coltarului
camerei exterioare (det.d).

Detalierea prelucrarilor:

M 5

L

—

g

9
24 _ o ]
- jé 777 —! 282016 280721 [{°:280621 [
| = 282870 280618 e}
Q
34 283990
Stantd combinata Stanta pneumatica Stanta de mana
aie Schiico AWS  13-40
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Prelucrarea tocului ferestrelor oscilo - batante cu parte laterala fixa :

-~ 2
=Y = = r= |
@( J/ /‘\‘//@
<800 /Z;C\) >800 >800
| O v =
O - N [yt ]

Gaurile de drenare in toc se prelucreaza astfel:

a. La ferestrele cu o latime a golului vizibil, mai mica sau egala cu 800mm sunt necesare doua
gauri de drenare (det.a).

b. La ferestrele cu o latime a golului vizibil, mai mare decat 800mm sunt obligatorii mai multe
gauri de drenare, astfel incat distanta dintre axele lor sa fie mai mica sau egala cu 650mm.

| !\“

14-40 Schiico AWS
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c. Gaurile laterale de drenare se prelucreaza la o distanta de 75mm de la marginea aripii exterioare a
tocului (det.a). Aceeasi prelucrare se realizeaza si fata de la aripile exterioare ale teului, tot la o distanta
de 75mm pe fiecare parte (det.a).

d. Pe partea interioara a tocului, se realizeaza o gaura cu diametrul de 5mm deasupra coltarului
camerei exterioare (det.d). La fel se procedeaza si in cazul teului (det.d).

e. In zona vitrajului fix se realizeaza o frezare de 8mm pe adancimea profilului, la o distanta de
150mm fatd de marginea camerei interioare a profilului (det.e), ca in figura urmatoare:

P

o

T [V SR o
. -
i

(det.e)

k‘ﬁ’ |

Detalierea prelucrarilor:

o |Z|ele| @] eold”

&
‘ 282016 | 280721 |{2:280621 ,
- T = I ® d t
| = [ 282870 280618 2 K o e
34 283990

Schiico AWS  15-40
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Prelucrarea cercevelei :

Gaurile de drenare in cercevea se executa astfel:

a. Pe orizontala inferioara, la ambele capete ale profilului, pe peretele interior al profilului exterior, se
realizeaza o frezare de 5mm latime si 20 mm lungime, la o distanta de 75mm, fata de Tmbinarea in
colt (det.c).

b. Pe orizontala inferioara, la ambele capete ale profilului, pe peretele exterior al profilului exterior,
se realizeaza o frezare de 5mm latime si 20 mm lungime, la o distanta de 50mm fata de frezarea de
pe peretele interior (det.c) (frezari decalate, ca in imaginea de mai jos).

16-40 Schiico AWS /\LUK&NIGST/\HL Editie 02-2018
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c. Pe laturile verticale ale cercevelei, la partea inferioara, in peretele exterior al profilului exterior, se
executa o gaura cu diametrul de 5mm, deasupra coltarului, pentru drenare (det.d).

d. Pe laturile verticale ale cercevelei, la partea superioara, in ambii pereti ai profilului exterior, se
executa cate o frezare, la o distanta de aproximativ 100mm fata de imbinarea in colt a profilului
exterior, ca in figura de mai jos, pentru ventilare (det.c) (frezari cu axa comuna, ca in imaginea de

mai jos).

Detalierea prelucrarilor:

© @ "
e

a5
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Asamblarea profilelor

Gauri pentru coltarii cu bolturi :

283304

282989 60-75

282989+ 90
283311

282989 - Sablon de toc pentru seriile de profile cu adancimea de 60 - 75mm
282989+283311 - Sablon de toc pentru seria de profile cu adancimea de 90mm

44201 @ ®
10 5 ® s‘
o)) ® . ®
T e —=Te) i &g
— —— 7
@) W)
O7FTRar |
<! i
2 2 I L
(S |
ey
T
I3 ( (JL,,,JL‘,,,JLJ } e _ -2 W
1
To) 5 ‘S L)
~ 4401 @ @

¢ gauri pentru bolturi
@ gauri pentru adeziv

Gaurile pentru bolturi, cu @5mm, sunt pozitionate la o distanta de 44mm de la marginea peretelui
profilului pana in axul gaurii si se executa la fiecare capat al profilului.

Gaurile pentru injectarea adezivului bicomponent, cu @5mm, sunt pozitionate la o distanta de
5mm de la marginea peretelui profilului pana in axul gaurii si se executa doar pe profilele orizontale.

18-40 Schiico AWS /\LUK&NIGST/\HL Editie 02-2018
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Jo [em

e

282991 60-75
283977 90

282991 - Sablo de cercevea pentru seriile de profile cu adancimea de 60 - 75mm
283977 - Sablon de cercevea pentru seria de profile cu adancimea de 90mm

FB ﬂ
S S
454=u‘1 o o
e
S

C [Cac——r~r———nJ 1‘ Qs%
(e0] [l I
AN t i ‘
— Lo
e
— Eos=r 1
o~ 1
: [T |
s -2 2 i i ‘
= I i
% i ——i — ‘ o - @
13 T i |
S S
© 5 @3.2 o it
- 44201 ‘

¢ gauri pentru bolturi
<& gauri pentru adeziv

Gaurile pentru bolturi, cu @5mm si @3,2mm, sunt pozitionate la o distanta de 44mm de la
marginea peretelui profilului pana in axul gaurii si se executa la fiecare capat al profilului.

Gaurile pentru injectarea adezivului bicomponent, cu @5mm, sunt pozitionate la o distanta de
5mm de la marginea peretelui profilului pana in axul gaurii si se executa doar pe profilele orizontale.

it
289331

289331+ 90
283311

282990 - Sablon pentru imbinarea in T pentru seriile de profile cu adancimea de 60-75mm
283990 + 283311 - Sablon pentru imbinarea in T pentru seria de profile cu adancimea de 90mm
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44201
0) 5
o)
Lm‘ v‘mJ }
— O I i !
o — |
I s
T 1 1
7
= =
T T il T
jimegan
— I -
0| [ (w—— | e—— ) }
1
0 25
o 33

@ gauri pentru bolturi
& gauri pentru adeziv

Gaurile pentru bolturi, cu @5mm, sunt pozitionate la o distanta de 44mm de la marginea profilului
pana Tn axul gaurii si se executa la fiecare capat al profilului, conform indicatiilor de mai sus.

Gaurile pentru injectarea adezivului bicomponent, cu d5mm, sunt pozitionate la o distanta de
33mm de la marginea profilului pana in axul gaurii si se executa la fiecare capat al profilului, conform
indicatiilor de mai sus, in functie de latimea vizibila a cameri interioare a profilului.

Imbinarea profilului/profilelor T cu tocul ferestrei, se realizeaz4 inainte de asamblarea tocului.

Asamblarea tocului :

20-40 Schiico AWS
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Tnainte de asamblare, muchiile *vii” ale profilelor, se curata cu solutie pentru curatat — 298611.

Y |7

298611

Pe toata sectiunea profilului se aplica adeziv de etansare si lipre, articol nr. 298864, cu ajutorul:
pistolului 298864, sau a rolei 298359, sau a utilajului de imbinare la colturi 282020.

Y] | Ales i

208864 | 298359 | 282020

Al
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vl

298611

Tn cazul utilizarii coltarilor confectionati din profile, capacele pentru coltari sunt curatate cu
solutie de curatare 298611. Capacele coltarilor sunt necesare pentru ghidarea corecta a adezivului
bicomponent, pe intreaga suprafata de contact.

Pentru asamblarea cu bolturi, este necesar dornul 296813, sau pistolul pneumatic pentru bolturi

296992,
93 =
e 1 | ¢

296813 | 296992

P>

Asamblarea prin sertizare, se realizeaza cu ajutorul masinii pentru sertizat (283366, 282929,
282293) si a cutitelor speciale.

@CB -
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*dupa asamblare verificati planeitatea profilelor

Dupa asamblare se monteaza coltarii de aliniere si etansare, apoi se injecteaza material de
etansare Schuco Flex 2, articol nr. 298900, prin orificiul din coltari.

?1=

0

.

iz

JA

SN
hd

298900

ol

I

=

A

\

ez

298611

Adezivul bicomponent se injecteaza prin gaurile speciale, pana cand acesta iese prin zona

bolturilor sau a sertizarii.

Surplusul de adeziv bicomponent se curata cu solutie de curatat 298611, inainte de a se intari.

Asamblarea cercevelei :

2
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Ferestre Schiico AWS 60-90

muchiile "vii” ale profilelor, se curata cu solutie pentru curatat — 298611.

Inainte de asamblare,

298611

Pe toata sectiunea profilului se aplica adeziv de etansare si lipre, articol nr. 298864, cu ajutorul:

pistolului 298864, sau a rolei 298359, sau a utilajului de imbinare la colturi 282020.

298611

282020

298359

298864

BlE Llep®
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n cazul utilizarii coltarilor confectionati din profile, capacele pentru coltari sunt curatate cu solutie
de curatare 298611. Capacele coltarilor sunt necesare pentru ghidarea corecta a adezivului
bicomponent, pe intreaga suprafata de contact.

Pentru asamblarea cu bolturi, este necesar dornul 296813, sau pistolul pneumatic pentru niture

296992.

69

o
l ;
296813

Asamblarea prin sertizare, se realizeaza cu ajutorul masinii de sertizat (283366, 282929, 282293)
si a cutitelor speciale.

62)

*dupa asamblare verificati planeitatea profilelor

I AN
I
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Dupa asamblare se monteaza coltarii de aliniere si etansare , apoi se injecteaza material de
etangare Schuco Flex 2, articol nr. 298900, prin orificiul din coltari.

TipTronic

/& }m &S
&0
VA
— 5
v
Nt
7 R V%
c"g/ ;?§: 34 .
Pl i
298611

Adezivul bicomponent se injecteaza prin gaurile speciale, pana cand acesta iese prin zona

bolturilor sau a sertizarii.
Surplusul de adeziv bicomponent se curata cu solutie de curatat 298611, inainte de a se intari.
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Montajul garniturilor

Garniturile trebuie debitate corect cu ajutorul foarfecelor pentru garnituri, prin pozitionarea corecta
in foarfeca.

Garnitura mediana se monteaza pe toc in cazul existentei ochiurilor mobile, fie cu coltari
vulcanizati, fie cu coltari de etansare (in functie de seria de profile si solutia tehnica aleasa).

Atat coltarii vulcanizati, cat si garniturile trebuie curatate in zonele de imbinare.

in zona de imbinare dintre garnitura mediana si coltarul vulcanizat, pe orizontala inferioara a
tocului, in zona barierei termice, pe o distanta de aproximativ 70mm pe fiecare latura, se aplica
adeziv de etansare Schuco Flex 2, art. nr. 298900.

Garnitura mediana se lipeste de coltarul vulcanizat cu adeziv permanent elastic, art. nr. 298074,
Iasan libera "buza” garniturii.

Aceste operatii de etansare si lipire se executa si pe orizontala superioara, doar in cazul drenarii
ascunse a elementului de deasupra ochiului mobil, daca exista.

298900

m mereu lipit si etansat la
partea inferioara

doar in cazul drenarii
ascunse a elementului

) _}K_ ‘ de deasupra
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Toate celelalte garnituri: garnitura de vitrare interioara, garnitura de vitrare exterioara, garnitura
de bataie, se monteaza dintr-o singura bucata.

Montajul se realizeaza incepand din mijlocul orizontalei superioare a ferestrei, urmarind
conturul ferestrei si oprindu-se in acelasi punct de pe orizontala superioara a ferestrei.

y+1%

x+1%

Garnitura de vitrare exterioara se decupeaza partial, cu ajutorul foarfecii de garnitura 280518, la
un unghi de 90°, la fiecare colt si se sigileaza cu adeziv de etansare Schuco Flex 2, art. nr. 298900.
In cazul garniturilor cu "trena”, aceasta se decupeaza in zona calelor pentru sustinerea sticlei.

298900
P Ty %
/ 298900
CERCEVEA
TOC V] V]
ENE > |
AWS X= 50 mm [X= 30 mm |X= 100 mm
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Garnitura de vitrare interioara se introduce prin presare, nu prin lovire, cu ajutorul unei spatule, a
spray-ului 288034 si a rolei de garnitura 296518.

N
D ) 0\

296518

288034

Montage Glasleiste

NG 4

La taierea garniturilor trebuie avut intotdeauna in vedere un surplus, conform tabelului de mai jos.

Cota taiere garnitura

X y
0 - 1000 | (x-100)+ 1%
>1000 (x-100) + 0.5%
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Asamblarea feroneriei

X400 = b - 529
1 (min. 40) 4115
|
R2 e
Y= |1
$i - 0
b/2 - 137
117.5 X300 = b - 430
(min. 40)
R1.1 ©
=¥ 2 I
‘ Desen in pozitia batanta
m —_
N 2 ‘
&€ ‘ < Cremon de 23 /43
<IE
LQ d
[
0 o
| S R
8 || .
|2 Q
9E ||
- 0
R1 ~
V=¥ -
Pentru debitarea tijei de transmisie a miscarii, se X
poate folosi tabelul de calcul al&turat. - X300 | X400
b = latimea cercevelei R 2 b-529 b-430
h= |naAI1_;|[n_ea cercgvelel _ R 1 hGr-228
hGr = inal{imea manerului
R1.1 h-hGr-219
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Piese componente feronerie oscilo-batanta, Schiico AvanTec SimplySmart

2

A

=
X
N

N

=

| IFI E) V—' 1 BASIC
i L ﬂ ﬁ
. ! I~ o S RS
| R = %3 O] K] =
| I 130 kg |X300 | 277001 | 277002
! DK 9 7X400 | 277003 | 277004 1
| 160 kg | x 400 | 277303 | 277304
. P BASI!
=
| % <)
| % (O K =
! 277011 | 277012 1
| 130k X300 577017 | 277018 | 10
. ! . 9 w400 |_277018_| 277014 1
| 277019 | 277020 | 10
. . 277313 | 277314 1
| 160kg | X400 277545 1 277320 | 10
C 277007 | 277008 1
L ) 130kg 277009 | 277010 | 10
277173 | 277174 1
160 kg
277175 | 277176 | 10
s 277705 | 277706 1
277707 | 277708 | 10
. 277701 | 277702 1
277703 | 277704 | 10
o 277043 | 277044 1
277045 | 277046 | 10
. 277099 -
277098 50
277917 10
) 277918 50
W = continut in chitul de baza 277048 10
8 277049 50
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Montajul feroneriei Schiico AvanTec SimplySmart
In cazul feroneriei AvanTec SimplySmart ordinea de montaj nu este importanta. Montajul se poate

incepe cu orice piesa componenta.
Montajul lagarului de colt superior

Il Click !!

—~
o]
O
/ %z\ -
-1mm

b

283687

£

T :

(10)

1
O
Il Click !
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Ferestre Schiico AWS 60-90

Montajul lagarului de colt inferior

Il Click !!

Variante de reglare pentru lagarul de colt inferior

Schiico AWS  33-40
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Montajul coltarului de transmisie superior

1.

Variante de reglare pentru coltarul
de trasmisie superior

JAN
! p
(ESRP
+

++P/ \
IT click ! +1mm ‘ b -1mm
@ 15
2@3687
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Ferestre Schiico AWS 60-90

Montajul coltarului de transmisie inferior

1.

L Ay

Il click !!

Variante de reglare pentru coltarul
de transmisie inferior

g
RESNE

+ |CTT
N
AN
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+1mm T -1imm
) @ 15
283687
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Montajul cremonului, rozetei, manerului si a tijei de transmisie a miscarii

1\

).
J

307
5
&

Montajul piesei de blocare inferioare

D
% @1 5/20
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I click !!

@1 5/20

i

283687
Calarea sticlei
> 300 kg
+ ||| £300kg + | | <500 kg <160 kg
1 1
I
1 1.1 1 1 1.1 21|
1.1 1.1
1l 2
— J:%
1.1 L 11

1 = Cale suport din aluminiu 1.1 = cale suport cu insertie din otel inox

2 = cale de impanare

n cazul geamurilor cu greutate < 300 kg, in locul calelor 1.1 se folosesc cale de tip 1.
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CONDITII GENERALE DE LIVRARE

CONDITII GENERALE DE LIVRARE supli tar va fi de 4 sap i cu aplicarea taxei de 3 % + TVA, pe saptamana, din valoarea

Art. 1. Obiectul conventiei consta in vanzarea - cumpararea de profile si feronerii, respectiv marfurilor depozitate.

accesoriile din sistemele comercializate de Pentru articolele neridicate, aduse in mod special la comanda CUMPARATORLULUI,

S.C. ALUKONIGSTAHL SRL, conform anexei 1 la prezentele Conditii generale de Livrare. FURNIZORUL va percepe o taxa de 3 % + TVA, pe saptamana, din valoarea acestora pe intreaga
perioada de depozitare.

PRETUL S| MODALITATILE DE PLATA, TERMENE Dupa trecerea termenului de depozitare suplimentar FURNIZORUL va realoca marfa si o va vinde

Art. 2. Pentru produsele livrate, CUMPARATORUL va plati FURNIZORULUI un pret calculat, la terti. CUMPARATORUL nu va avea dreptul sa reclame marfurile comandate si nelivrate in

in termenul si conditiile din anexa 2 la conditiile de mai sus.

prezentele Conditii generale de Livrare. In situatia in care CUMPARATORUL a achitat un avans, dupa trecerea termenului suplimentar de

Art. 2.1. Preturile se inteleg in general de depozit ALUKONIGSTAHL Bucuresti. Eventualele depozitare in conditiile de mai sus,

modificari vor fi stabilite numai cu acordul ambelor parti si vor fi anexate prezentelor Conditii FURNIZORUL are dreptul

generale de Livrare. (i) sa retina taxa de depozitare prin deducere din suma avansata si

Art. 2.2. Pretul este mentionat in EURO iar cursul de facturare va fi cursul de vanzare al (i) are obligatia de a restitui diferenta de avans catre CUMPARATOR, daca revinde marfa catre

Bancii Unicredit Tiriac Bank din data livrarii marfii. Platile se pot face in urmatoarele conturi: terti.

RO75 VBBU 2511 BUD5 6309 2701 deschis la Volksbank Romania, Suc. Volksbank Apolodor, In cazul in care CUMPARATORUL v-a comanda din nou aceleasi articole din cele realocate catre
RO83 RZBR 0000 0600 02638172 deschis la RAIFFEISENBANK, Suc. Alba lulia sau RO69 terti, vanzarea se va face numai in conditiile de pret rezultate din negociere la data acestei noi

BACX 0000 0000 30142310 deschis la Unicredit Tiriac Bank, Suc. Decebal. comenzi.

FURNIZORUL are dreptul sa factureze lunar diferenta de curs valutar dintre data livrarii marfii

si data incasarii ei in contul furnizorului. CALITATE Sl GARANTII

Art. 2.3. In cazul in care CUMPARATORUL nu efectueaza plata in termenele contractuale, va Art. 12. Reclamatii aparute la fi , usi sau fatade din cauza folosirii ALTOR accesorii decat
plati FURNIZORULUI penalitati de intarziere de 0,5 % din suma neachitata pe zi cele proiectate si distribuite conform cataloagelor ALUKONIGSTAHL, conduce la pierderea
calendaristica de intarziere. garantiilor SCHUCO / Alukénigstahl.

Art. 2.4, FURNIZORUL va stabili o limita de credit pe baza analizei de bonitate a FURNIZORUL nu raspunde pentru modul de taiere, vopsire, asamblare si/sau punere in opera in
Cumparatorului, limita ce va fi precizata in conventia de baza. Aceasta limita de credit se va orice mod a materialelor pe care le livieaza CUMPARATORULUI sau pentru alte asemenea
reanaliza periodic si, in functie de respectarea termenelor de plata si a cifrei de afaceri operatiuni executate de catre CUMPARATOR. CUMPARATORUL confirma prin semnare ca a fost
realizata, poate fi marita sau scazuta. In cazul in care limita de credit este atinsa in sensul ca informat de catre VANZATOR ca, pentru taiere, asamblare si/sau punere in opera in orice mod a
valoarea facturilor neachitate este egala cu limita de credit, Furnizorul are drept sa decida materialelor livrate sau pentru alte asemenea operatiuni sunt necesare (i) echipamente

interdictia de livrare. Dupa ce s-a achitat soldul scadent interdictia poate fi ridicata. profesionale speciale din cataloagele Schiico si (ii) personal specializat/ calificat.

Art 2.5. CUMPARATORULUI i s-a explicat ca FURNIZORUL poate aplica interdictia de livrare Conditiile pentru garantia SCHUCO sunt:

si in cazul in care sunt facturi neachitate de 120 zile calendaristice de la data emiterii facturii Folosirea exclusiva a profilelor, accesoriilor si feroneriilor din cataloagele actuale;

chiar daca CUMPARATORUL nu a atins limita de credit in conditiile art 2.4. Respectarea prevederilor de prelucrare a materialelor SCHUCO in vigoare in momentul prelucrarii
Art. 2.6. CEC-urile si Biletele la Ordin emise de catre Cumparator pentru g sau/si acestora.

efectuarea platilor sunt promisiuni ferme de plata. Data platii se considera data incasarii. Respectarea prescriptiilor tehnice de montaj valabile, precum si respectarea regulilor fizicii
Eventualele costuri de scontare sunt suportate de catre Cumparator. constructiilor.

Art. 2.7. Preturile si termenele de livrare ale fiecarei comenzi vor fi confirmate in scris. Art. 13. Garantia marfurilor va fi asigurata de catre FURNIZOR pe o perioada de 12 luni calculata
Obti confirmarii dovedeste prelucrarea comenzii. Art. 2.8. - Partile prezuma ca de la data facturarii.

reprezentantii (terti sau angajatii lor) care proceseaza sau/si confirma comenzi, plati, Art. 14. CUMPARATORUL este constient ca pentru buna functionare a feroneriilor este necesara
efectueaza livrari sau/ si receptionarea marfurilor sunt imputerniciti in acest sens sa semneza intretinerea periodica a acestora.. Cheltuielile acestor lucrari vor fi suportate de catre

cu sau fara stampila d T punerii in tare a acestui contract, acte care CUMPARATOR. B
creaza obligatii partilor semnatare fara obiectii in acest sens. Eventuale defectari ale matritei Art. 15. CUMPARATORUL are dreptul de a face referiri la marcile ALUKONIGSTAHL, SCHUCO
de extrudare pot influenta negativ termenul de livrare, caz in care FURNIZORUL va anunta sau/si JANSEN marci detinute de FURNIZOR sau pentru care acesta are sau poate obtine la
CUMPARATORUL. nivel de grup permisiunea de folosire, in ofertele date respectiv in contractele semnate sau in web
Art. 2.9, Cumparatorul intelege ca termenele de livrare a profilelor cu lungimi speciale, adica site, poze, etc. doar in cazul in care la lucrarile executate au fost folosite doar articole

diferite de lungimea standard, specificata in lista de preturi / cataloage de comanda in comercializate de ALUKONIGSTAHL si respectate prevederile cataloagelor in vigoare.

vigoare, pot sa difere de cel al profilelor cu lungimi standarde sau cele de stoc. De asemenea Referintele colective la portofoliul CUMPARATORULUI prin care marcile sus mentionate apar
pretul unitar al profilelor cu lungimi speciale poate fi diferit de pretul unitar al profilelor cu impreuna cu alte marci de prestigiu locale sau internationale, pot fi folosite fara acordul prealabil al
lungimi standard. FURNIZORULUI cu limitarile si in conditiile prezentului articol.

In cazul articolelor care nu sunt prezentate in lista materialelor de stoc pot fi decalari fata de Pentru campanii de publicitate difuzarea pe mai multe canale de comunicare a unui/ unor mesaje
termenul de livrare a materialelor de stoc. publicitare - in care CUMPARATORUL ar dori sa foloseasca referinte la marcile sus mentionate,
Art. 2.10. Partile sunt de acord ca profilele cu lungimi speciale sau alte articole atipice care acesta trebuie sa obtina acordul expres al FURNIZORULUI.

nu figureaza in lista de stoc ALUKONIGSTAHL valabila la momentul comenzii, vor fi garantate In situatia in care se ajunge la un litigiu in instanta intre CUMPARATOR si FURNIZOR,

cu instrumente de plata. permisiunea implicita sau expresa de a face referiri la marcile sus mentionate inceteaza de drept
In cazul renuntarii la comanda sau/si in caz de neplata, FURNIZORUL va avea dreptul de a la data primelor notificari care semnaleaza iminenta acestui litigiu sub sanctiunea de daune
executa garantia, CUMPARATORUL obligandu-se sa ridice marfa adusa special pentru el. interese.

Art. 2.11, Pentru comenzile Cumparatorului intocmite de acesta pe baza unei calculatii de

materiale efectuate de catre Furnizor, responsabilitatea cu privire la cantitatile, specificatiile TRANSFERUL DREPTULUI DE PROPRIETATE

tehnice si codurile produselor comandate ramane in sarcina Cumparatorului. Art. 16. Transferul dreptului de proprietate de la FURNIZOR la CUMPARATOR are loc la data

achitarii contravalorii facturilor.
EXPEDIERE, INCARCARE - DESCARCARE, TRANSPORT, ACTE, RECEPTIE

Art. 3. Conditiile de livrare specifice pot fi convenite de parti, caz in care vor fi anexate INCETAREA CONVENTIEI / CONDITIILOR GENERALE DE LIVRARE

prezentelor Conditii generale de Livrare. Art. 17 Prezentele Conditii genereale de Livrare inceteaza de plin drept, fara a fi necesara

Art. 4. FURNIZORUL isi rezerva dreptul de a efectua livrari partiale. interventia unei instante judecatoresti, in cazul in care oricare din parti:

Art. 5. In momentul in care marfa paraseste depozitul, riscurile vor fi preluate de - nu isi executa o obligatie considerata esentiala pentru aceste CONDITII GENERALE DE
CUMPARATOR mai putin, cand transportul este asigurat de catre FURNIZOR. Eventualele LIVRARE sau

costuri care pot aparea in timpul receptionarii marfii, vor fi suportate de CUMPARATOR. - este declarata in stare de incapacitate de plati, faliment/ insolventa, executare silita a mai mult de
Art. 6. Modul de ambalare este cel stabilit in lista de preturi sau in cataloagele de comanda in 50% din active sau pentru creante a caror valoare se ridica la 40% din valoarea activelor sau mai
vigoare. mult, sau declanseaza procedura de lichidare/ dizolvare/ radiere, pe durata executarii acestor
Art. 7. Orice deficiente cantitative sau calitative vor fi comunicate in scris VANZATORULUI in CONDITII GENERALE DE LIVRARE, sau

maxim 2 zile de la receptie, situatie in care acesta din urma trebuie sa-si trimita un delegat - cesioneaza drepturile si obligatiile sale fara a avea acordul celeilalte parti, sau

pentru verificarea produselor. Pentru reclamatiile ce apar dupa expirarea acestui termen, - isi incalca din nou oricare din obligatiile sale dupa ce a fost avertizata de catre cealalta parte ca o
VANZATORUL nu mai are nici o obligatie de a remedia deficientele cantitative sau calitative, noua incalcare va duce la rezolutiunea/rezilierea acestor CONDITII GENERALE DE LIVRARE,

in afara viciilor ascunse. sau

VANZATORUL este obligat sa remedieze deficientele cantitative sau calitative in cel mai scurt - in maximum 7 zile de la data la care i-a fost notificata incalcarea oricareia din obligatiile sale, nu
timp posibil din momentul sesizarii. executa sau executa in mod necorespunzator aceasta obligatie.

Reclamatiile privind deteriorarea suprafetelor profilelor sunt acceptate de VANZATOR in cazul Partea care invoca incetarea Conditiilor generale de Livrare va notifica celeilalte parti cauza de

in care acestea se sesizeaza inainte de a fi vopsite. In cazul in care, la cererea incetare cu minimum 7 zile inainte de data la care incetarea urmeaza sa-si produca efectele.
Cumparatorlului, marfa se livreaza la vopsitorie, acesta se angajeaza sa reglementeze In situatia in care asociatii vand minim 30% din partile sociale/ actiunile/ partile de interes ale
receptia atat calitativa cat si cantitativa cu firma de vopsitorie si va anunta eventualele CUMPARATORULUI, acesta trebuie sa duca la cunostinta FURNIZORULUI in scris aceasta
nereguli. Profilele deteriorate se returneaza FURNIZORULUI in termen de 7 zile situatie in termen de 2 zile de la data hotararii persoanei desemnate sau a organismului de
calendaristice. In caz contrar profilele livrate in schimb vor fi facturate. conducere pentru a-i permite acestuia sa refaca analizele de bonitate, limita de credit si sa

In depozitul de la ALUKONIGSTAHL se incarca mecanic numai camioanele decopertabile analizeze impactul acestor schimbari asupra Conditiilor generale de Livrare.

avand platoul mai lung decat profilele care vor fi livrate. Incarcarea manuala a marfii in FURNIZORUL are dreptul de a decide in aceasta situatie incetarea Conditiilor generale de Livrare
camioanele nedecopertabile se face pana la 250 kg. Si in acest caz platoul camionului trebuie avand dreptul de a fi platit la zi pentru livrarile efectuate, cu un preaviz acordat de 10 zile

sa fie mai lung decat lungimea profilelor. calendaristice.

Art. 8. La livrarea marfurilor sunt permise abateri, conditionate din punct de vedere tehnic, Neanuntarea FURNIZORULUI la termen da dreptul acestuia sa perceapa daune predeterminate
referitoare la greutate, lungime, numarul de bucati, aceste abateri vor corespunde normelor ca valoare pentru aceasta incalcare a Conditiilor generale de Livrarei la 10% din valoarea de

DIN EN ISO 9001. conventie ramasa de executat.

Art. 9. In general marfurile nu se returneaza.
In cazuri de exceptie insa, FURNIZORUL isi rezerva dreptul de a factura taxa de manipulare FORTA MAJORA
(pentru returnarea marfurilor, numai in ambalajul original), care poate ajunge pana la 20 % din Forta majora exonereaza partile de responsabilitatile lor pentru neindeplinirea partiala sau totala a

valoarea marfurilor facturate. obligatiilor lor respective asumate in conformitate cu prezentele Conditii generale de Livrare.

Art. 10. FURNIZORUL isi rezerva dreptul de a refuza, in cazuri considerate de el justificate, Aceasta nu va avea efect asupra obligatiilor deja scadente in momentul in care intra in vigoare.
stornarea marfurlior comandate de catre Cumparator. LITiGH

In cazul acceptarii stornarii, FURNIZORUL isi rezerva dreptul de a percepe, in functie de Art. 18. Neintelegerile ce apar intre parti cu ocazia interpretarii sau executarii prezentelor Conditii
valoarea si tipul marfurilor, o taxa de stornare in cazul eventualelor schimbari din partea generale de Livrare vor fi solutionate pe cale amiabila. In cazul in care concilierea amiabila sau/si
CUMPARATORULUI dupa prelucrarea si confirmarea comenzii. prealabila nu duce la rezultatele dorite, competenta de solutionare a litigiului apartinand Instantelor

Art.11. FURNIZORUL va pastra marfa de stoc neridicata de catre CUMPARATOR fara costuri competente din Municipiul Bucuresti
de depozitare pe o perioada de 6 saptamani de la anuntarea acestuia despre sosirea marfii.

Dupa acest termen, FURNIZORUL isi rezerva dreptul de a revinde catre terti articolele de PREVEDERI FINALE

stoc fara orice preaviz si fara ca, Cumparatorul sa poata avea pretentii asupra acestor marfuri Art. 19. Modificarea prezentelor Conditii generale de Livrare poate fi facuta numai in scris, prin
sau sa invoce eventuale daune avand legatura cu aceste marfuri. Daca, pana la expirarea persoanele autorizate.

termenului de 6 saptamani, CUMPARATORUL solicita expres pastrarea marfurilor pe o Prezentele Conditii generale de Livrare, impreuna cu anexele sale, reprezinta vointa partilor si
perioada mai indelungata in depozitul FURNIZORULUI, termenul maxim de depozitare inlatura orice intelegere orala dintre acestea, anterioara sau ulterioara incheierii lui.
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Important: va rugam cititi inainte de a deschide

Schiico International KG
Conditiile pentru utilizarea manualelor Schiico (licenta de catalog)

Conditii de licenta.

Prin deschiderea acestui catalog de comanda, destinatarul catalogului (clientul) este de acord cu Schiico International KG si acceptd urmatoarele reguli. n cazul in care
clientul nu este pregatit sa accepte aceste conditii, catalogul trebuie sa fie returnat nedeschis sau utilizarea lui nu este permisa. Schiico recomanda in mod expres ca
informatiile tiparite referitoare la produsele vandute de Schiico ("catalogl") pot fi utilizate numai in conformitate cu acordul de licenta intre beneficiar si Schuco si in conditiile
date in acesta. Urmatoarele conditii se aplicd, prin urmare, intre Schuco si clientii care utilizeaza catalogul si continutul lor.

Drepturile de autor si drepturile de utilizare.
Cataloagele, continutul si datele pe care le contin ("continutul de catalog") sunt protejate prin lege. Toate drepturile asupra Catalogului apartin exclusiv Schiico.

Permisiunea de utilizare.

Catalogul ramane proprietatea Schiico. Acesta este destinat utilizarii personale a clientului si este dat acestuia sub forma de imprumut. Schiico da clientului dreptul, care
poate fi, de asemenea, revocat, de a utiliza continutul catalogului pentru a facilita munca acestuia prin utilizarea, procurarea si planificarea / proiectarea produselor Schiico.
Orice difuzare a catalogului sau continutului acestuia la terti, precum si orice utilizare suplimentara sau exploatarea continutului catalogului in afara legii - in special legea
dreptului de autor, legea impotriva concurentei neloiale si a reglementarilor prezentului contract - nu este permisa fara acordul prealabil scris al Schiico. In special, transferul
si stocarea continutului catalogului (in totalitate sau in parte) in fisiere, sisteme electronice de prelucrare a datelor si / sau mediu de stocare de orice fel este interzisa in mod
expres.

Legea aplicabila
Se aplica legislatia germana. Instanta districtuala din Bielefeld, Germania este responsabila pentru toate litigiile care decurg din prezentul contract.
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